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Un socio fuerte
HOPPECKE de un vistazo
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>2000
empleados de todo el 

mundo

14
plantas de  

producción

21
filiales internacionales

Empresa familiar desde

1927

>400 Mio.
Facturación de euros

2,4 GWh
Produccion Anual

50%
de las empresas que cotizan en el 

DAX son clientes de HOPPECKE

40%
de las empresas que cotizan en euros 

Stoxx50 son clientes de HOPPECKE

>10.000 Clientes

en 150 Países

http://www.hoppecke.com/


Baterías

Estacionarias
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Baterías 

Tracción

www.hoppecke.com 6

http://www.hoppecke.com/


El ciclaje 

más alto del 

mercado

1 I Lo esencial

1700 ciclos considerando 
a 330 días años, equivale 

a 5.15 años.

Esto según la norma CEI 60254-2, la 
batería debe cambiarse cuando alcanza el 

80% de su capacidad nominal, esto es 
según estándares peruanos cuando la 

batería tiene una duración de 6 horasy 20 
minutos, en un turno de 8 horas.
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Mínimo 

mantenimiento

Con la gama de baterías

trak | uplift

Las baterías Trak uplift tiene intervalos de 
relleno de agua significativamente más 

largos en comparación con las baterías de 
plomo-ácido convencionales. Incluso el 
primer nivel de configuración reduce la 

frecuencia de recarga necesaria en un 50%

La menor necesidad de recarga también 
significa intervalos de mantenimiento más  
prolongados y menores costos operativos.

www.hoppecke.com 8

http://www.hoppecke.com/


1 I Lo esencial

Estructura de

la celda HPzS

(plomo-ácido) Los materiales activos,que se  

combinan con precisión entre sí,  

permiten un comportamientode  

descarga con capacidad de alta 

corriente,así comouna capacidadde 

carga rápidamejoraday unavida útil  

más larga combinada con un mayor  

rendimiento

Se mejora la relación de la  

superficieactiva.
Optimizado de la placa para  

hacer más eficiente el uso de los

materiales activos.

Menor riesgo de 

desprendimientode la matería  

activa en ciclos de usointensive 

y mayor estabilidad y aumento 

de los ciclos de vidaútil.

Nueva soldadura láser desde el puente al terminal. Evita  

sulfatacióndel ácido por capilaridad.Mayorconductividad. 

Garantizado100%a pruebade fugas

Mayor densidad,menoscorrosiony pérdidade potencia.
El separador exclusivo evita  

cortocircuitos laterals por la  

acumulaciónde matería activa.  

Evita la aparición del efecto 

“mossing”. Reduce la resistencia  

interna del elemento. Mejor  

recirculacióndelaire e hidrógeno.  

Prolongala vidaútil de la batería

Placa negativa 

reforzada con  

diseño 

tridimensional3-D

Nuevo separador

embolsado en la

placa negativa

Electrodo 

negativocon  

carbónactivo

Electrodo 

positivocon  

carbón 

activo

Placa 

positivacon  

esqueleto 

plomo

Terminal

exclusivo

Hoppecke
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• trak | power uplift : Ventajas

Nr. Modificaciones Razones Resultados

1 ● Placa negativa con carbón activo ● Disminución efecto Antimonio ● Disminución de hasta un 25% de consumo de agua en comparacióncon una cargador normal no regulado

(Antimonio = Consumo de agua) ● Disminución de hasta un 50% de consumode agua en comparacióncon una cargador TCHF Premium

● Evitar sulfatación por acumulación cristales ● Disminución de hasta un 65% de consumo de agua en comparacióncon una cargador TCHF Premiumair

de sulfato y moléculas de Hidrógeno. ● Disminución de hasta un 85% de consumode agua con la utilización trak|upliftiQ

● Placa positiva con carbón activo ● Mejor paso de corriente ● Notable extensión de los ciclos de vida y capacidad nominalcon uso intensivo

● Evitar corrosión y ablandamiento de la rejilla ● Mayor capacidad de la corriente en descarga

● La bateríaadmite un 20%másde corrientede carga

● Cargas ultra rápidas posibles con el sistema trak|rapid(40A/100Ah)

2 ● Rejilla de la placa negativa reforzada ● mejora de la relación de superficie activa ● Menor riesgo de desprendimientode la matería activa en ciclosde uso intensivo

con un nuevo diseño 3-D • optimizado de la placa para hacer más eficiente ● Mayor estabilidad de ciclo y un aumento de la vida útil.

el uso de los materiales activos

3 ● Separador de carcasa protectora
● Evitar cortocircuítoslateralespor la acumulación

● Prolongación de la vida de la batería hasta los 1.700 ciclos* ( 1 ciclo diario al 80% D.O.D a 30°C , I5 )

de materia activa

● Evitar la aparición del efecto "mossing"

● Mejor recirculación del aire e Hidrógeno

● Reducir la resistenciainterna del elemento

4 ● Exclusivo Terminal HOPPECKE ● Nueva soldaduraláser desde el puente al terminal ● Adaptado para el uso intensivo

Evitar sulfatación del ácido por capilaridad ● Garantizado 100% a prueba de fugas durante la vida útil del equipo. Terminal de secciónlaberíntica.

● Mayor conductividad ● Mejor densidad, menos corrosión y pérdida de potencia. Mejoresprestaciones
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trak |uplift

2 I Varios pasos por delante

Cajón Metálico
Recubrimiento plástico poliuretano por inmersión espesor de 800 a 1000

micras. lo que significa que la caja metálica no se corroe.
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trak |uplift

2 I Varios pasos por delante

•Imposibilidad de corrosión del terminal: El sistema exclusivo de
HOPPECKE, garantizado 100% a prueba de fugas

•Imposibilidad de sulfatación de los terminales: El sistema utilizado
de anclaje de la tapa con los polos positivo y negativo.

Terminales
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Aquacheck
Visualización del nivel del

electrólito mediante LED o

señal

2 Varios pasos por delante

▪ Aquacheck RC-T (Externo en el cofre)

Sensor con LED Externo y Fuente de alimentación

➢ LED verde si el nivel de electrólito es correcto

➢ LED rojo si el nivel de electrólito es demasiado bajo

Previene que las baterías con electrólito líquido puedan quedar 

“secas" mediante inspecciónvisual
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2 I Varios pasos por delante

Aqua Battery Portátil

• Un cómodo sistema de llenado, móvil y 
autónomo con un tanque de alta capacidad

• Extremadamente fácil de operar, con un 
amplio alcance gracias a su larga boquilla y 
sistema de manguera flexible

• Ligero, cómodo y móvil sin importar la 
superficie gracias a sus ruedas XXL y bajo 
centro de gravedad

• Incluye bomba a batería con protección
• 26 litros de capacidad

Aqua Battery 
Portátil

Opcional
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Servicio 

Técnico en el 

Perú
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Mantenimiento  

Baterías y 

Cargadores:

Objetivo:

• Por lo menos que las baterías y
cargadores alcancen y superen la vida
útil estimada por sus fabricantes.

Maximizar la vida útil de las Baterías y Cargadores, 
Incrementando su productividad, reduciendo su 
MTBF, al menor costo posible para nuestro cliente.
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Plan de 

mantenimiento:

Puntos:

• Capacitación al personal
• Importancia de la revisión de la batería.

• Revisión de los cargadores
• Ecualización
• Corte de la carga.

Ejemplo Curva de carga

• Revisión de las baterías
• Línea Base (análisis de descarga)
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Plan de 

mantenimiento:

Baterias en Cámara de Frio:
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Para aplicaciones en cámaras frigoríficas la elección de un 

cargador adecuado es el “elemento determinante” para 

conseguir el máximo de rendimiento y una vida adecuada.

Uno de los factores que influyen en la capacidad de una batería 
está en la temperatura del electrolito

El cargador debe tener la capacidad de programar algunos de 

sus parámetros para  adecuarlo a esta situación.

Ello sin considerar que la batería esta sufriendo un rápido 

procedo de sulfatación de sus placas.
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Basic Measurements - “Capacity Test“

MAINTENANCE

Thesis:

„At the current state of technology there is no other test 

procedure, than the capacity test, for the determination of the 

availability of the battery.”

Tesis:

"En el estado actual de la tecnología no hay otro 
procedimiento de prueba, que la prueba de capacidad, para la 
determinación de la disponibilidad de la batería."



Regeneración de

baterías de tracción

plomo ácido

TALLER AUTORIZADO POR:

“Según el BCI(Battery Council International) el 80%de

las fallas en las baterías ocurren por la sulfatación.”



El regenerador debaterías yel procedimiento
d

e  Hoppecke,eliminalasulfataciónconéxito,restau-
randolacapacidaddela batería y ampliando la vida  

debateríasusadasysulfatadas.

Regeneración de baterías de Tracción  
Plomo Acido

Laventajadelequipoes lacapacidaddedisolución 
del sulfato endurecido en la batería y

la  restauración deeste comomaterial 
activo.Para eliminarelsulfato endurecidoel
equipoaplica unacorrientedealtafrecuencia.

Xhoras 2Xhoras 3Xhoras
EsteprocesoserepitehastalograrlaRegeneraciónIntegral

delabatería.

934 898 822

www.seguria.com.peseguria@seguria.com.p

e

http://www.seguria.com.pe/
mailto:seguria@seguria.com.pe


vidade la batería,su capacidadyrendimientose
desploman.
Realizandolaregeneracióndelabatería,yconseguimos
queopereenunnivelestándar.
El regeneradordebateríasyelprocedimientode
Hoppecke,elimina la sulfatación con éxito,
restaurandolacapacidaddelabateríayampliandola
vidadebateríasusadasysulfatadas.

Cadabateriapasaporunprocesodecontrolyaseguramientodecalidad.

Regeneración de baterías de Tracción
Plomo Acido

Podemosverenelgráficoque,apartirdel4ºañode

PREDIAGNÓSTICO DIAGNÓSTICO REGENERACIÓN PRUEBA ENTREGA
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934 898 822

www.seguria.com.peseguria@seguria.com.p

e

https://n9.cl/seguria

http://www.seguria.com.pe/
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Plan de Mantenimiento
Ejemplo de un informe de Regeneración (Batería 375 Ah)
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Taller de 

Mantenimiento
Seguria: el único taller certificado por Hoppecke en Perú

• Todos los procesos son realizados bajo normas internacionales.

• Baterías CEI 60254-1
• Aislamiento de baterías EN50272-3:2020

• Todos los insumos utilizados son de marcas europeas

• Todos los equipos principales se han comprado a
Hoppecke

Ofrecemos garantía por nuestros servicios
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www.hoppecke.com

Muchas gracias 

por su atención!!

• Planta. Los Cedros Mza. A Lote 8 Urb. Los Lirios Callao
• Teléfono 3775634

• Email: seguria@seguria.com.pe
• www.seguria.com.pe

http://www.hoppecke.com/
mailto:seguria@seguria.com.pe
http://www.seguria.com.pe/

